ICS 59.080. 30

CCS W 23
T {
T/CWTA 5—2024
A Y \/ i
SR A L B - L YAt
Machine washable worsted fabric for shirt
2024-12-10 k%1 2024-12-30 SCjit

7 PEEGEE 5

CWTA



T/CWTA 5—2024

7.

Il

it

ARSCAFAZIE GB/T 1. 1—2020 (hrEAL ARSI 58 1 &R2: At SOrF RS M ATES SR ) A0
FEHDHL

AT E BT R

AR E B GUT I AR AR R 2R .

AR AL BN XK BYIGAR AT . M =B AR AR RS Y1 2k
AR 7] SRR 2 Wi AR MO RHERT FURE SR I AT IR 2 7]« JE Rt BT 9UR A0 T s 6 o
BRI B -

A EEREEN: BERRE . BB XU BN BOKBE. Xk, Fca, FESE. A,
SKRIEZE . TRAEHE. FRRAR. RIEH. S, ERUA. skBg. kEA. ERIL. B,

TEVEBA SO R ] R AT REW B R o SO B R AT WL A A SRR & R 54T

AR E R E BT IS (www. cwta. org. cn) N3,

ARV EHEGLUTWD S G « REF LB IVE], A ST 75 A5 AR AT X Ek
A FBOEAT RS KAT i B ILgm Bk A SO T HARE T Rk H 1%



T/CWTA 5—2024
142 R AT LA £ A

1 SEE

ASCHERSE TRPE TSR BRI AR TERE X, BORTDR . R T7% . B, @, 4
w2,

RSP P T 455 S T T AL AL SR R A B 508 o 4026 B S s B A BT 30%
I 17 J 38 SR 1 «

ARSCPFASE T 36 A K BL R HIBL0 L7~

2 HseMsImxH

N HSCA A ) P 2 S AR R | T A RSCAR SCAR e AN T R SRR o R 3 R 51 ST
1% H B B P RRARSE FH T A SCPE s AR H I 51 SCfF, HamhioR CRFE A i) @ A
A

GB/T 250 gididh AR e B K E R

GB/T 2910 (FTA#RSY)  Ziddkh TR

GB/T 3917.2 44 ZUMpinERe 46 2 36 5r: WEIARRE (Fg%) Hiasm Jy il &

GB/T 3920 &iZidh (A RS i B4 (A 2

GB/T 3922 iZR#h A EEES Mhyioe ( 22 B

GB/T 3923.1 ididh ZAWNRrfftEee 565 1 &5 Wiasa J AW 2K R 0e G2

GB/T 4666 ZiZifh WK A B8 [ 2

GB/T 4802.1—2008 iZih R ERERIEREFIME 56 1 #85: BPE:

GB/T 4841.3—2006 HuklgetariEiRE R 2/1. 1/3y 1/6+ 1/12. 1/25

GB/T 5296.4 HZRMATH B 25 4 &5 FigimAl/lkbe

GB/T 5713 ididh GFEERE /K EFEE

GB/T 6152 &iZigh FEERE M EORE

GB/T 8170 H{EABLI M 55 4 FR ZUE 1 27 A1 K 2

GB/T 8427—2019 #igifh (R iy NiEe g Ml

GB/T 8629 &iZigh WU FKIE LM TIRFET

GB/T 12490—2014 Ziglfh B FE RIS it 52 AT b e st 2R i

GB/T 14576—2009 gl AR Wt. TEAHBFE

GB/T 16988 HFFaI£F 45 47 £ BIRA W& B 1l E

GB/T 17593 (AT HRSY)  hidifh ELJEIME

GB 18401 [EZE L= kA2 AN

GB/T 21294—2024 AR BRAL 1 B BOAS 50 7 V%

GB/T 23319.2—2010 2R PRFEHIFNNE 26 2 30 VLEWAE 2

GB/T 23322 2Rk RIS MER I E ek Moy A e J 1y 5 4 £ i Tk

GB/T 26382—2024 FEHiTELLMH

GB/T 29862 ZjZifh £F4EE EMbRiR

GB 31701 ZA%h)L K JLE L LU= i AR ML

GB/T 33270 B HIE/KAB LRI ik

FZ/T 01026 gl EELZES I ZHS TR G

FZ/T 01057 (AT #ER4;)  Gigler gt % ) ilie ik

FZ/T 01112 il wENF i |ES5XE B/ FMERINREY (FR/ S8

FZ/T 20008 B ZR40) 5 A [ AR5 & (1 5E

FZ/T 20019 EHLEW) N4 F2E B0 77 V2

FZ/T 20021 ZIWMAIR )G R RE 7 7%



T/CWTA 5—2024

FZ/T 70009 F454177 Sh & Ueisk fa b ot R ~F 28 A0 AN RG Ak R T8 A0 AR 06 71
GSB 16—2924 MBI O AERFRERERR
GSB 16—2925 FEMTBLN (GRIE) FACERFRUERE IR

GSB 16—2926
IWTO—66—2017
wool fabrics)

3 ARIBFENX

TEIKASTE VR AR HEAE R
FLW R M e R 56 /77 (Test method for the skin comfort of finished

THIARIEANE & T A3

3.1

Tz AT AL R E R M
KRB B

0

4 AREXK

4.1 REMEE

PRI AR A EOR AT A GB 18401 MIRLE, JLE ™ M AR LR FRESRNATF& GB 31701 HIHLE -

4.2 RNEREEXK

machine washable worsted fabric for shirt

IR PR YR S T2 AR B, AT S e AL P e A e A P e k5 g
AT VR AEY A2 TR LB 2 o

FHZ T HLERE B m A FE B RAT SR 1 2R,

x1 ANERERFEKX
B gE| Bk
AYTE /% ¥ GB/T 29862 #5E $4T
IBHmMZE / cm = -2.0
BAHR B EWER / % 4.0 ~ +4.0
EAi] =3
&R /K
JGIH >3-4
Wrdsm sy / N > 196
R 2 i -
s ex m
Wiiksios / B < 10X2 tex (= 100 Nm/2) ; > 10
Beh < 20 tex (= 50 Nm) -
RERSTRIER /% -1.5 ~ +1.0
IR | R =4
MiEEFEE / mm < 6.0
LR / % il 25 = Lo
Zila -2.0 ~ +1.0
B/ % =4
ELERER / R >3-4
HLBEE S I / % < 3.0
A AL B ARV, 2. A, Rinss

B 2 S A




T/CWTA 5—2024

=1 (80
Ht
N

\%
w
|
S

MG/ %

KGR/ %

T /2%

MO /2%

i EEB A/ B

Mt/ %

o NG R S S B (e Bt e B

e, TEEOEE / %
lpERRS AU E

THRM (NP +£3EEy (0P)
iRy (AP) iy R 4A
g%%(wmm%iMﬁi THE (NP) +FEE) (0P) +TREEEAZ
FETE (NP,EO) +3E 3SR Z M5 (OP,EO)
h (Sb) = 300
Tl (As) =
B (Pb) =
| (Cd = o1
<
<

._H
&
S
AV Ly v v v w | w v w v ] v

% (Cr)
AES[Cr (VD) ]
i (Co) < 1.0
il (Cu) < 25.0
g (Ni) < 1.0
K (He) < 0.02
©OMRYE GB/T 4841.3 KIME, > 1/12 brdEIRE ARG, < 1/12 bR NG,
"B (AP) R EEMY R A LMEEE (AP,EO) NZEIRIR. FEEmRA LM (AP,E0) H, n=2 ~ 16,
C O MREEESE, MASRASEIER, LES SRR

AW ELE / (ng/ke)

4.3 SMYREEX
4.3.1 SHHIRE

SKYIBUR R ARVET . TR (e, Bith. RRREHLIREE ST I E, FFaEREE N EHE ™ Mo
BRELLE R 2 .

FftE G SIL S UL B EOZEAMET 4 9 FA—ILiEsk S BOEAMET 4 96 85 AT B Z A
14 - 54 HESRENOERESATIE.

4.3.2 HP S

4.3.2.1 ANV R A% E AR RS2 AR E 5 M BRGEANF, 73 5 AR AU s AHICATS A28 1 E s PR
JRIFRVESN LG 53T AGE AN PR 2, AT PR ML AN S

4.3.2.2  JRESEAMIDEE R HHAUEVE RIS S, BEABURN 10 eme EAA 10 om YEE N AR R 2D
g 1 R FakiRgEe 2 Ak, 8 RIABUR 20 cn.



T/CWTA 5—2024

4.3.2.3  JREBTEAMIBE SEEAATEEY, (HKTF 1 em MBI . 7™ 5 ) B BURI AR PR LR . 7™ 2 5 e i
it KT 10 om ™ EPEHE. (K 5 m FRESEENE AR 1 m &5 5 R, NAET] ABYRR. Zdh
FREILATET 12 m, K17 m KL BRI B, (B — BT 6 mo BEULES, MBI
PR EA% i, PR

4.3.2. 4 JREBYEANNE gk 2 T DA VT, ANIE ST BB K T 5 V4% GB/T 26382—2024 Hrfift
A FE AT

&2 BRSNS RS EK

JE A4 R e AR Je R4
10 cm ~ 100 cm 1
b, aneb. Wb, Wgh. Beb, Y. W Rk
> 100 cm 1/100 cm
B 5 c¢cm~50 cm 1
M, Heb. REL. BEAY. WHER. BN
> 50 cm 1/50 cm
2 5 em~20 cm 1
e IR
> 20 cm 1/20 cm
2R ARG . JTR CRLEBEATRD . FRUKED (K #2140 cm—~100 cm L
160 GIIREPEN, JHURIE " e PRk > 100 cm 1/100 cm
Z !
217 20 cm~100 cm 1
%At it
> 100 cm 1/100 cm
210 20 cm VAN 1
HBIR
> 20 cm 1/20 cm
2 cm~10 cm 1
W ERER . B
> 10 cm 1/10 cm
W, 0 BB, ATRE LFRER. TE 20 em~100 cm 1
O, EEHSMNE LS. BIZIEN 1.5 en PLER
A e/ I MY = 100 cm 1/100 cm
sty b, gugb. Web. Kep. web. |aEl. WY 10 cm ~ &1F 1
i B, WM. Y. RED. METY. Wk 5 om ~ 4 1
Zm < 20 cm 1
B, fhisg. PEEESRE. EAKD. XTAN
> 20 cm 1/20 cm
WL ChRY. SUSCHNR. WRR. SUR. BEEE. AR, | B0 S 10em OO 'S 1em) 1
ééé%[ﬁ ﬂjﬁﬁ\ j(ﬂié’/l\ N l%éé% > 10 cm 1/10 cm
R ™ R < 2 cm 1
KEEW): 2 ecm ~ 100 cm; .
e T 7= 4 ¥E4W): 1.5 cm ~ 100 cm
> 100 cm 1/100 cm

HIAZHE 1.5 cm LA IBE A CALRITRIAZE N GIRANAGI 0.5 cm LA A B A fEH e AT E%, (=
W B B, BB B B S S SOl i AN R A . K AR B AR, NI
oy —EEit.

FEE /NERAE A B 25 2 /NS . NS 2 CBEEAIE 5200, INETL . AT, FRgE. HSLIAA 0.5 cm
DL I/ NBEE B B s A I, AEZ A 20 em VU NEEA IR 4 R, 481 R MY, NS 2h. Bk E i 4
VLHT, FAARERE .

s AMUE s, WS IR UE RRER IS O, S TG A, AT gt AR PR B A R B S 2 AL e )
HRELR TS AR 2T




T/CWTA 5—2024

=2 (8)

COREROEAMET 4 - 59

"B S I EROE . B8 1 em DU RIEBIE 5 em H A 1 .
© RSN T em.

COROLY2 enift, HFLW15 cnii.

5 WWHE
51 REMEREE
BB PORERTZ GB 18401 047, JLH ™ fh A 2 B EORZORYE GB 31701 $AT .

52 AERERE

5.2.1 #4585 % GB/T 2910 (A #%) + GB/T 16988, FZ/T 01026, FZ/T 01057 (A &85 )
FZ/T 01112 23447

5.2.2 ETERLEIL GB/T 4666 04T, MRz AN (1) 1HE, 25584% GB/T 8170 ¥R/ E )5 1
7. ZIWIE TE AT Ll L) ERIRHL E BN E, R EMIZITE RS, AFILAEDT 3 Ak,
P EARIERT, 4% GB/T 4666 $AT -

A

[— @S2, AR (em)

L——SEBRE IR SEE, AN EDR Cem) ;

L@ BEE, BANEK (em) o
5.2.3 AL EIAR R IRKZ FZ/T 20008 $hAT o LAy miAR & fi 22 38 4% A~ 3K (2) 15, 45 R4% GB/T 8170
Fara 2N R R 1A

VP

A——BAA TR T e 22 28

g——SLPRM M AR EAE, ARk (g/m)

g—— AR R R e, BRI (g¢/m) .
5.2.4 EIKRIEHK GB/T 4802. 1—2008 E i EAT, HARERBLM (BRI #ERIXECH 400 k. % GSB
16—2924 #EMiBLUR OB EIRUHEFEIR. GSB 16—2925 A BN (Zhif) ASERFRUEFEIE IS .

5.2.5 WiEag )ik % GB/T 3923. 1 $447.

5.2.6 Hinkag )ik % GB/T 3917. 2 447

5.2.7 VRZEJFGTAENRRIRIZ FZ/T 20021 $h4T .

5.2.8 EKBILRIGIZ GB/T 33270 $447, #% GSB 16—2926 & /KAZ T VP bR HERE R PELL
5.2.9 MBEEREEIRE L FZ/T 20019 $447 .

5.2.10 ML TR I GB/T 8629 MUE AT, HH A BUPEARHL. AriEPEETT 3, $4T 10X4 N
Ve REF . RFEHER T4 FZ/T 70009—2021 th 7. 1. 3 BIFLEPAT . PG HINLGE RS2k R A0 (3)
T, SE8Y% GB/T 8170 ¥R/ SIS 1 4.

= % e 0101 TSRS (3)

EVCER



T/CWTA 5—2024

S——HLBE R AL
L——HUJEE (BB , BACHREK (mn) -
LK BB , BOINER ()

5.2.11 £5.2.10 EREFTEEE RS, B 6Eili1% GB/T 250 HlE AT .

5.2.12 £5.2.10 #ER TG IRE S, 2 GSB 16—2924 ¥R BN OB HERPRAERERR . GSB 16
—2925 FEHELM (BRI EERPRAERE R IP S o

5.2.13 £ 5.2.10 BUERE PG IEES,, HLIHRi{561% GB/T 23319. 2—2010 J7vk A Mg AT, B4
TR DAL R P e R — 3l s A i S R

5.2.14  Yea 4 b HA AN IR0 1% GB/T 21294—2024 #1255 4. 4. 3. 3 &4k #4T .
5.2.15 Mtz K% GB/T 8427—2019 7732 3 447 .

5.2.16 7K (A BRI H% GB/T 5713 $14T -

5.2.17 VBT LR 0% GB/T 3922 #hAT

5.2.18 i # & R FEIREG % GB/T 6152 AT, R AHWMIE . W 3058 A0S T-VR 27 A 28 2R 4 e 1k e
TR R A R R I — . QRYTELBIR T 10%AMEHFRE) , WA R A 4E M e i85 -

——JFk:  (200£2) C.

—— . KLF. FWERA4E. #: (180£2) C.

— g, M. (150+2) C.

— . 4\ (120+2) C.

5.2.19 T BEHE A 7 BE IS0 #% GB/T 3920 #hAT

5.2.20 PR IR I% GB/T 12490—2014 $h47, KA B1S CRIANER)

5.2.21 . WEAEOA R GB/T 14576—2009 44T .

5.2.22 BiRFEMEREAIHZ TWT0—66—2017 $447 .

5.2.23 Jedkly (AP) MbeAEM A L 00E (AP,EO) & & ik61% GB/T 23322 $14T .

5.2.24 TWABESERETE GB/T 17593 (A E) AT .

5.3 SMRRERE

5.3.1 AIRSUTAMIUEE U, SO L IETHE S T B LR 16° ARMRIRHLAT L. 20T, R

FERIG AL AT T TR SR, AR N IR IR T SR, DURER ST A R, BarfE 600 1x & LA
EREROCE T T BEREHLH 2 Ak R ERE.

5.3.2 FIGHLHR AT

—ZE: 14 m/min~18 m/min.

—— REFEHOEMEES: 210 cn.
——RHIAR AL 150 cm.

—— MR B RSB S 5 . 40 cm.

—— BB N H AT 40 WX (2H~41) .

5.3.3 07 KIDiRER g% GB/T 250 #1447
6 LG FIN

6.1 BUREZEK



T/CWTA 5—2024

6. 1.1 Wy FEARAGE AR — Al 5B, ZASUA UM T2 A 1) UL 4% 3% 3 € BEALEL HAH R
Ve, FLRFEAEMULLA B, BORVLISS . RN RUE PG 5 m BAEFRAL (B 5 m BAEJFILAL) #e
Ho BN A NZERE, ARG 2 A5 0™ A A

*3 HEHE

—HE— A SR IL IR B /1T
9 KT 1
10~49 2
50~300 3
300 LB R4 100 PEEL 100 VTt ST 1%

6.1.2 (rERERFELLE —FRE, ShRh. BT fe. Yeta T2y M5 h—Ht, sidusE— i fh g
10 000 m4li—k (BFEAIEE) , A& 10 000 mi% 10 000 mif, FOHRFEEEL 0.2 m 41,

6.1.3 SV ANUUBE A B PR BCE A% (R R A SR UC ) 4% AT R 56, (EAN R /D F 3 DL, HiL&EAE 300
VLA By, A0 50 UL, ndd 1 UC CARJE 50 ULi4% 50 Git) o

6. 1.4 B ERERIINVENRSE, JRdsR) &, WA LS. 5 #5. e E . BREESE, D2
SRV E S N R P

6.2 FIEHN
6.2.1 AEREHFE

WIEE % 4. 2 BOR, [N ERE, NNEREGH, SN GH. WRI AR N
EAR, WHZH MNERE S, SR N EFEA S . Hh Rt 4 A F (5 20 51T
B, UE—ESYROEEAEKE, AR ZAS NI EH.

6.2.2 HNMRERFIE

SV B F S B AN AU s SR AV E o SEVD TR AN SN RUE R 5 & R A, izt i AL
BEER, BUAAER.

6.2.3 ZE¥HE
6.2.3.1 FERUWARE GB 18401, HTILESL = MARTE 6B 31701 FrAEER AT, WHIE NG

6.2.3.2 IEERNIERBEMIIMR RIS G, WHZAL A8 AEREMINREH — A S,
Mz A A B

6.3 ISUTEEN
6.3.1 LR NAEA S BEAT IR
6.3.2 ATA— 7 XU ZE A T, AT SO E ARG T ERE B G, B A RE N R R g L.

7 BE. frE. INE

7.1 8%
711 BT AR, DU R ANE T s e R .

7.1.2  BEVCZA LI T ) FES 4T BORUIE BT, BRI . Rl R, MR, gEAbn
wifi, k.

7.2 fRE
7.2.1 BULZRAMEINESIIL S 4. KESRE. JHEASN, PIBUERA .



T/CWTA 5—2024
7.2.2 SRR AR S AN, SR A I A B2, IR AT IR HEL AR T AR LA — 7k
ARG A NS R T TBORTE BB, DUAE A T2 0 HE T S FH AN R €20 28 Rl TS AR X R 7 o

7.2.3 HUEMBELRM K, RUHAMMEKRER, W AA RS LS. 05 @\, B &
Ko 4. B, ILE. 45, ) EAMRRES.

7.2.4 U] EHRRERR PTG GB/T 5296. 4 FIER AL, AL ALAMEN EPRILA T A A: HiliE 4.
. S K. B8, G5, FE.

7.3 B

7.3.1 PRI GE  RWE. BAR. V5%

7.3.2 PERMPBAAEETENIE . TR ERG IEENES N, HERpE. B,

8 Hft

PR A ER, THEEAMERAT -



T/CWTA 5—2024

2 £ X MW

[1]FZ/T 73018—2021 B4
[2]FZ/T 24022—2015 ¥EMiAKLEELN




ITENHHR: 20244512810 H

¥20C—G V1IMO/L

HEESLTL L B R
WA AHLAERER R
T/CWTA 5—2024
X

P EEHRATUHSIREURARERSRED
LR EARRI 7L X7 18 5 (100020)
BiE: 010-85229690
X1k : www. cwta. org. cn

HEFE: cwta@vip. 163. com

BRRER ®ERUR



	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	衬衫用可机洗精梳毛织品  machine washable worsted fabric for s

	4　技术要求
	4.1　安全性能
	4.2　内在质量要求
	4.3　外观质量要求
	4.3.1　实物质量
	4.3.2　外观疵点
	4.3.2.1　外观疵点按其对服用的影响程度与出现状态不同，分局部性外观疵点和散布性外观疵点两种，局部性外观疵点予以
	4.3.2.2　局部性外观疵点，按其规定范围结辫，每辫放尺10 cm。在经向10 cm范围内不论疵点多少仅结辫1只。
	4.3.2.3　局部性外观疵点基本不开剪，但大于1 cm的破洞、严重的磨损和破损性轧梭、严重影响服用的纬档、大于10
	4.3.2.4　局部性外观疵点按表2予以结辫和评定，外观疵点说明及量计方法按GB/T 26382—2024中附录A规



	5　试验方法
	5.1　安全性要求检验
	5.2　内在质量检验
	5.2.1　纤维含量试验按GB/T 2910（所有部分）、GB/T 16988、FZ/T 01026、FZ/T 
	5.2.2　幅宽试验按GB/T 4666执行。幅宽偏差按公式（1）计算，结果按GB/T 8170精确到小数点后1
	5.2.3　单位面积质量试验按FZ/T 20008执行。单位面积质量偏差率按公式（2）计算，结果按GB/T 81
	5.2.5　断裂强力试验按GB/T 3923.1执行。
	5.2.6　撕破强力试验按GB/T 3917.2执行。
	5.2.7　汽蒸尺寸变化率试验按FZ/T 20021执行。
	5.2.8　落水变形试验按GB/T 33270执行，按GSB 16—2926落水变形评级标准样照评级。
	5.2.9　脱缝程度试验按FZ/T 20019执行。
	5.2.10　机洗尺寸变化率试验按GB/T 8629规定执行，选用A型洗衣机、标准洗涤剂3，执行10×4 N洗涤程
	5.2.11　经5.2.10规定程序洗涤后的样品，变色试验按GB/T 250规定执行。
	5.2.12　经5.2.10规定程序洗涤后的样品，按GSB 16—2924精梳毛织品（光面）起球标准样照、GSB 
	5.2.13　经5.2.10规定程序洗涤后的样品，扭曲率试验按GB/T 23319.2—2010方法A规定执行，每
	5.2.14　洗后外观中其他外观质量试验按GB/T 21294—2024中第4.4.3.3条描述执行。
	5.2.15　耐光色牢度试验按GB/T 8427—2019的方法3执行。
	5.2.16　耐水色牢度试验按GB/T 5713执行。
	5.2.17　耐汗渍色牢度试验按GB/T 3922执行。
	5.2.18　耐热压色牢度试验按GB/T 6152执行，采用潮压法。潮压试验中对于混纺和交织物的规定试验温度采用其
	5.2.19　耐摩擦色牢度试验按GB/T 3920执行。
	5.2.20　耐洗色牢度试验按GB/T 12490—2014执行，采用试验条件B1S（不加钢珠）。
	5.2.21　耐光、汗复合色牢度试验按GB/T 14576—2009执行。
	5.2.22　防刺痒性能试验按IWTO—66—2017执行。
	5.2.23　烷基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚（APnEO）含量试验按GB/T 23322执行。
	5.2.24　可萃取重金属试验按GB/T 17593（所有部分）执行。

	5.3　外观质量检验
	5.3.1　检验织品外观疵点时，应将其正面放在与垂直线成15°角的检验机台面上。在北光下，检验者在检验机的前方进
	5.3.2　检验机规格如下：
	5.3.3　色差及边深浅评级按GB/T 250执行。


	6　检验规则
	6.1　取样要求
	6.1.1　物理指标试验以同一品种、原料、织纹组织和工艺生产的总匹数中按表3规定随机取出相应的匹数。凡采样在两匹
	6.1.2　色牢度试样以同一原料、品种、同一加工过程、染色工艺配方及色号为一批，或按每一品种每10 000 m抽
	6.1.3　实物质量、外观疵点的抽样数量按同品种交货匹数的4%进行检验，但不应少于3匹。批量在300匹以上时，每
	6.1.4　每份试样应加注标签，并记录厂名、品名、匹号、色号、批号、取样日期、取样者等，必要时还需记录试样长度等

	6.2　判定规则
	6.2.1　内在质量的判定
	6.2.2　外观质量的判定
	6.2.3　综合判定
	6.2.3.1　产品如不符合GB 18401，用于儿童纺织产品不符合GB 31701标准要求的，均判定为不合格。
	6.2.3.2　按要求内在质量和外观质量均合格，则该批产品合格；内在质量和外观质量有一项不合格，则该批产品不合格。


	6.3　验收规则
	6.3.1　供需双方应按本文件进行验收。
	6.3.2　任何一方对验收结果有异议时，可按本文件规定的试验方法取样复验，复验结果即为最终结果。


	7　包装、标志、贮运
	7.1　包装
	7.1.1　包装方法和使用材料，以坚固和适于运输为原则。
	7.1.2　每匹织品应正面向里对折成双幅或平幅，注意防蛀防潮。每匹一包，每包用布包装，缝头处加盖布，刷唛头。

	7.2　标志
	7.2.1　每匹织品外端加注织品的匹号、品名、长度等标志。拼段组成时，拼段处应有标记。
	7.2.2　织品因局部性疵点结辫时，应在疵点左边结上线标，并在右布边对准线标用不褪色笔作一箭头。如疵点范围大于放
	7.2.3　每包宜吊硬纸牌一张，标明织品的具体信息，如：品名、品号、匹号、色号、幅宽、毛长、净长、结辫、段数、匹
	7.2.4　织品出厂时的标志除应符合GB/T 5296.4的要求外，每包包外还应印刷以下内容：制造厂名、品名、品

	7.3　贮运
	7.3.1　产品运输应避免挤压、暴晒、破损、污染。
	7.3.2　产品应存储在阴凉、干燥、通风、清洁的库房内，并注意防蛀、防霉。
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