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GB/T 17593 (AT M4  FidimhE &R E

GB 18401 [EZ L= A2 R A

GB/T 23322 ZiZihh RMEMER M E ek Moy A e S iy 58 4 . s Tk

GB/T 26382—2024 FEMiTEL M

GB/T 29257 giZifh ZAWRES, IR IIvF e AN

GB/T 29862 ZiZlfh #F4E& EMIARIN

GB 31701 BRA4h)L A )LE G4 fh 2 ARG

GB/T 33270 B SHIE/KAB LRI ik

FZ/T 01057 (FFE#)  GidRef 4% mR 5 7k

FZ/T 20008 EZR4) s A i AU & 19 I

FZ/T 20009 EBLWR AN E SR KZ%

FZ/T 20017 FLRIT71%

FZ/T 20019 EHLEW) 4R B8 77 v

FZ/T 20021 23R 755 R A ee 77 v

FZ/T 70005 B2 23 A A n] 5 1 e 7 v

FZ/T 70009 B2 TPk o b ot R ~F 28R RN A0 R T AR F 08 77 v

FZ/T 80007.3 4 ARG A e M 2 i e il ik g vk



GSB 16—2924 ¥EMiEBLUM ORI EERPRAERE R
GSB 16—2925 F&AELLM (GRif) EERPRAERE IR
GSB 16—2926 & /KATEAFH AR UERE IR

3 AIBMZEX

THIARIEANE & T A3

3.1

MESIERERR

pure wool high count worsted fabric

T/CWTA 4—2024

ek BE<12.5X2 tex (=80 Nm/2) , H>8.3X2 tex (<120 Nm/2) ; FAZPLEEEEF <95 tex
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AR fh =>4
i TP adEg "/ % -
pENE) =>4
AR =>4
fit e L A2 °/
MURE) =>4
# v s
KR (AP) R T3 (NP + FEE (0P) < 10
I (APEO) °/ (mg/kg) | TR (NP + FEEE (OP) + THERAL -~ 100
ik (NP,EO) + IR IRE 4 0hlE (OP,E0)
B (Sh) < 30.0
fill (As) < 0.2
£y (Pb) < 0.2
i (Cd < 0.1
£ (Cr) < 1.0
AIAEEE 4R/ (mg/kg)
A Cr (VD ] < 0.5
& (Co) < 1.0
il (Cw) < 25.0
#wO(Ni) < 1.0
K (Hg) < 0.02
COBUMEMRE, AE LAY NS TR bR, SRR YEE SN B R AR .
U RS ARA TUR A AN AN T T
© KPR SFARALER it AR E A AL N T KRR A
UM (AP) Ry ZMEEE (APE0) AZEIRIR. REMEBRLERE (APE0) t, n = 2~16,
C AENESEE, RATRNSERR, B4 LAJLES OB IR
VE: KRRRPE S, IR SRR I ER S R ST AR VR R T AR iR ). MERE . SURanmie
7E P S 0] A LUE AT




T/CWTA 4—2024
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	6.2.2　外观质量的判定
	6.2.3　综合判定
	6.2.3.1　产品如不符合GB 18401，用于婴幼儿及儿童纺织产品的不符合GB 31701标准要求的，均判定为不
	6.2.3.2　按要求内在质量和外观质量均合格，则该批产品合格；内在质量和外观质量有一项不合格，则该批产品不合格。


	6.3　验收规则
	6.3.1　供需双方应按本文件进行验收。
	6.3.2　任何一方对验收结果有异议时，可按本文件规定的试验方法取样复验，复验结果即为最终结果。
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	7.1　包装
	7.1.1　包装方法和使用材料，以坚固和适于运输为原则。
	7.1.2　每匹织品应正面向里对折成双幅或平幅，注意防蛀防潮。每匹一包，每包用布包装，缝头处加盖布，刷唛头。

	7.2　标志
	7.2.1　每匹织品外端加注织品的匹号、品名、长度等标志。拼段组成时，拼段处应有标记。
	7.2.2　织品因局部性疵点结辫时，应在疵点左边结上线标，并在右布边对准线标用不褪色笔作一箭头。如疵点范围大于放
	7.2.3　每包宜吊硬纸牌一张，标明织品的具体信息，如：品名、品号、匹号、色号、幅宽、毛长、净长、结辫、段数、匹
	7.2.4　织品出厂时的标志除应符合GB/T 5296.4的要求外，每包包外还应印刷以下内容：制造厂名、品名、品

	7.3　贮运
	7.3.1　产品运输应避免挤压、暴晒、破损、污染。
	7.3.2　产品应存储在阴凉、干燥、通风、清洁的库房内，并注意防蛀、防霉。
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